,02/08 2005 15:41 FAX +49 4p 30974444 



EISENFfJHR, SPEISER&PART. 



aoo4 



CO 

O) 

00 

o 

LU 



(19) 



J 




(12) 



(43) Verdffentlichungstag: 

29.03.2000 Patentblatt 2000/13 



EuropaTsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6endes brevets ^ £p Q ggg 3^ -j 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

(51) Intel. 7 ; F16B 39/26, F16B 35/04 



(2 1 ) Anmeldenummer : 991 1 7387.3 

(22) Anmeldetag: 03.09-1999 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH CY DE OK ES Fl FR GB GR IE IT U LU 
MCNLPTSE 

Benannte Erstreckungsstaaten: 
ALLTLVMKROSI 

(30) Prioritat: 22.09,1998 DE 2981 701 0 U 

(71) Anmekter: 

NEDSCHROEF PLETTENBERG GmbH 
D-58840 Plettenberg (Holthausen) (DE) 



(72) Erfinder: Kob, Peter-WIm 
58849 Herscheid (DE) 

(74) Vertreter: 

Aiber, Norbert, Dipf.-lng. et al 
Albert-Rosshaupter-Strasse 65 
81369 MQnchen (DE) 



(54) Verschraubungsteil 

(57) Die Erfindung betritft elne Mutter sewvie eine 
darau 5 hergesteilte Verschraubung, bei der ohne dies- 
bezuglicha VorbereitungsmaSnahmen am Verschrau- 
bungsobjekt dieses Verschraubungsobjekr nur einer 
begrenzten Verpressung in axialer Richtung durch die 
Verschraubung unterzogen wird, und diea bei schneJIer 
und einfacher MontagemSgiichkeft der Verschraubung. 
Eine erfindungcgemaOe Mutter kennzeichnet eich 
dadurch, daB an dem Kopf (4) einstuckig und in axialer 
Richtung (10) der Verschraubung verlautend ein Hals 
(3) gngeordnet ist, mit einer Anschlagflache (6) am 
stirnsetfgen freien Ende des Halses (3). Die Schraub- 
verbrn&iihr einer Verechraubung. die eine 



Schraube, eine Mutter sowie wenigstens eine Flansch- 
scheibe (7) aufweist, sowie wenigstens ein von der Ver* 
schraubung durchdrungenes Verschraubungsobjekt 
zwischen der Mutter (1) und der Schraube (2), kenn^ 
zeichnet sich dadurch, daG an der Mutter (1) einstOckig 
ein Hals (3) ausgebildet ist, weJcher das Verschrau- 
bungsobjekt (11a.11b) durchdringt und im losen 
Zusland einen kfeineren AuSendurchmesser aufweist 
ais der Innendurchmosser des Durghganges im Ver- 
schraubungsobjekt (1 1a.11b) und ais DisianzhaJter zwi- 
schen der Schraube (2) und der Mutter (1) fungiert 
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Beschreibung 

L Anwendungsgebiet 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Mutter oder 5 
Schraube sowie eine mit dieser Mutter/Schraube herge* 
stellte SchraLibverbindung. 

II. Technl$cher Hintergrund 

10 

[0002] Norrnalerweise wird mittets einer Verschrau- 
bung ein Verschraubungsobjekt, z. B. zwei mrteinander 
zu verbindende Flatten, flxiert, indem eine Schraube 
durch einen entsprechenden DurghlaR irn Verschrau- 
bungsobjekt hindurchgesteckt und von dsr Gegenseite /<> 
eine Mutter auf das AuBengewinde der Schraube auf- 
geschraubt wind, bis durch Anlage am Verschraubungs- 
objekt - entweder durch die Mutter und den 
Schraubenkopf direkt oder mitiels zwischengelegter 
Beilagscheiben etc. - eine so groBe VorBpannung in der 20 
Verschraubung erzielt ist, daB ©in selbsttatiges LOsen 
der Verschraubung njcht mehr moglich ist 
[0003] Die durch die Vbrspannung bewirkten Krafte in 
axialer Richtung nimmt dabei in der Regel das Ver- 
schraubungsobjekt zwischen Schraube und Mutter auf. 25 
[0004] Wenn dieses Verschraubungsobjekt jedoch 
aus einem Material besteht. das diese hohe PreBkraft 
entweder kurzfristig oder auch nur auf Dauer nicht auf- 
zunehmen in der Lage ist. muS die Vorspannkraft der 
Verschraubung beschrankt werden. Dies ist insbesond- 30 
ere bei Verschraubungsobjekten aus Kunststoff cder 
anderen deformierbaren Objekten der Fall. 
[0005] Hierfur sind unterschiedliche Lfisungen 
bekannt: 

[0006] Entweder wird die Verschraubung nur mit ss 
einem niedrigen, definierten Drehmoment festgezogen. 
Da dieses niedrige Drehmoment nicht mehr zuverlassig 
das selbsttatige Losen der Verschraubung, z. B. durch 
Vlbrationen, verhindern kann, mufi eine verst&rkie 
Selbsthemmung der Verschraubung im Gewinde erzieit <w 
werden, entweder durch 2. 5. eine Kunststoffzwlschen- 
lage zwischen den Gewlndegangen von Schraube und 
Mutter, oder durch einen in das Gewinde eingebrachten 
Weber, der nach Herstellen der Schraubverbindung 
aushartet ^ 
[0007] Diese Losung weist Nachteile sowoN hineicht- 
lich der Montage2eit a)s auch im Falle einer notwendi- 
gen Demontage der Schraubverbindung auf. 
[0008] Eine andere Losung besteht darin, das Ver- 
schraubungsobjekt im Bereich der Verschraubung 60 zu w 
stabilisieren, daS es die gewunschten hohen axiaien 
PreBkrafte der Verschraubung aufzunehmen in der 
Lage ist Bei Kunststoffteilen geschiaht dies dadurch, 
daB an der beabsichtigten Stelle eine Durchflangs- 
buchse aus Metall in das Kunststoffteil entweder bereits ss 
bei der Fertigung mit eingegossen wird, also als Einle- 
geteilbei einem aus Spritzgufl hergestellten Kunststoff- 
teil, oder nachtraglich in eine entsprechende 
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Durchgangsbohrung des Kunststoffteiles eingeklebt 
wird. Beides ist aufwendig in der Realisierung. 
[0009] Eine weitere MOglichkeit besteht darin, beim 
Herstellen der Verschraubung. urn den Schaft der 
Schraube herum eine Distanzbuchse aufzusetzen, 
deren axiale Lfinge der Dicke des Verschraubungsob- 
jektes entspricht, insbesondere in dessen maximal 
gewunschten Verpressungszustand. 
[0010] Auch dese Losung ist insofern iimstandlich, 
als die Einhert aus Schraube und aufgesteckter 
Distanzbuchse eine labile Bnheit wegen des dazwi- 
schen vorhandenen SpieJes darstellt. und sorm't das 
Snffjhren dieser Elnhelt in die Durchgangsorfnung des 
Verschraubungsobjektes nicht einfach und darnit unter 
Umstanden zeitaufwerdig ist. Insbesondere kann die 
Distanzbuchse jederzeit vom Schraubenschaft herab- 
fallen, so daB das Eindringen der Schraube mit Distanz- 
buchse von oben nach unten nur mit zwei Handen 
moglich ist. 

[0011] Damit ist insbesondere ein automatische6 
Ansetzen und Montieren einer solchen Verschraubung, 
wie es beispielsweise in der Kraftfahrzeugmontage 
gewunscht wird. nicht moglich. 

III. Darstellung der Erfindung 

a) Technische Aufgabe 

[0012] Es ist daher die Aufgabe der vortiegenden 
Erfindung. eine Mutter bzw. Schraube sowie eine dar* 
aus hergestellte Verschraubung zu schaffen. bei der 
ohne diesbezQgliche VbrberertungsmaBnahmen am 
Verschraubungsobjekt dieses Verschraubungsobjekt 
nur einer begrenzten Verpressung in axiaJer Richtung 
durch die Verschraubung unterzogen wird, und dies bei 
schneller und einfacher MoniagemogKchkeit der Ver- 
schraubung. 

b) Losung der Aufgabe 

[0013] Diese Aufgabe wird durch die Mfcrkmale der 
AnsprOche 1 und 9 gelost. Vorteilhafte AusfDhrungsfor- 
men ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
[0014] Dadurch, daO der HaJs, der als Dietanzteil und 
damit als Begrenzung fur die axiale Verpressung des 
Verschraubungsobjektes dient. einstOcWg mit der Mut- 
ter ausgebildet und insbesondere gegenuber der ihn 
tragenden Mutter unverlierbar angeordnet ist, ist eine 
automatische Handhabung wia bei einem kgnventionel- 
len Verschraubungsteil moglich. Durch eine entspre- 
chende Kbnizrtat ist das Eirrfuhren in den DurchlaB des 
Kunstetoffteiles auf einfache Art und Weise moglich, 
insbesondere durch ein im Ausgangszustand noch vor- 
handenes Spiel zwischen dem AuBendurchmesser des 
Halses und dem Irmendurchmesser des Durchlasses 
im Verschraubungsobjekt, also z. B. dem Kunststoffteil. 
[0015] Durch den vom freien Ende des Halses zum 
Kopf der Mutter hin zu nehmende Durchmesser wird 
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beim Aufschieben der Flanschscheibe vom freien Ende 
her die Flanschscheibe aufgrund der Keilwirkung des 
Halses an Ihrem Innendurchmesser leicht gedehnt 
[001 6] Beim Erreichen der Rindnut am AuBanumfeng 
des Halses, beispielsweise am Obergang vom Hals 
zum Kopf der Mutter zieht sich die Flanschscheibe wie- 
der auf ihren ursprOnglichen Innendurchmesser zuriick 
und ist dadurch formschlOssig in der Nut aufgenommen. 
[001 7] Dieses Aufrasten wird erleichtert durch radiaJ 
vom Innenumfang nach auBen getuhrte Schltee an der 
Ranschscheibe und/oder Verwendung eines Materials 
fQr die Flanschscheibe, welches eine radiale Dehnung 
zulasst 

[001 8] Auch ein AuGendurchmesser des Halses, der 
durch den Innenumlang der Flanschscheibe beim Auf- 
scheiben zusammengedrockt werden kann. und nach 
Erreichen der Ringnut durch die Ranschscheibe wieder 
den ursprOnglichen Durchmesser einnimmt, der im ent- 
spannten Zustand immer groBer ist aJs der Innendurch- 
messer der Flanschscheibe. fuhrt zum gleichen 
Ergebnis. 

[0019] Dadurch kann eine unvertierbare Einhert aus 
Mutter und Flanschscheibe hergestellt weide, ghne 
nach dem Zusammensetzen dieser beiden Teiie eine 
KaJtverfbrmung an der Mutter, beispielsweise das 
Umbordeln eines Kragens etc.. durchfOhren zu mussen. 
[0020] Dies ermoglicht es uberhaupt erst die Nul zur 
Aufnahme der Flanschscheibe direkt am Obergang zwi- 
schen Kopf der Mutter und Beginn des Halses. und 
nicht am vorderen freien Ende des Halses anzuordnen 
was die durch Stauchen. Umbfirdeln etc etazig mflglich 
erreichbare Stelle fQr eine Kaltverformung ware 
[0021] Ein werierer Vortefl liegtdarin, dass wegender 
etnstockigen Ausbildung von Hals und Mutter das 
Innengewinde der Verschraubung sich auch in den 
Hals, insbesondere Ober die gesamte axiale Unge des 
HaJses, erstrecken kann, und daruber hinaus wahlweise 
auch in den Muttertopf hinein. unabhftngig davon, ob es 
sich urn eine geschlossene Mutter (Hutmutter) oder 
eine offene Mutter und damit insgesamt eine Durch- 
gangsbohrung handelt. 

[0022] Aufgrund der resultierenden sehr groBen 
Gewindeiange konnen Schrauben bzw. Muttem aus 
Material mit geringerer Zugfestigkeit. wie beispielsweise 
Kunststoff, an Stellen verwendet werden, an denenbis- 
her Schrauben und Muttem aus Metall verwendet wer- 
den mussten. 

[0023] Der AuBenumfeng de$ Halses und/oder der 
Innenumfeng der Ranschscheibe sind insbesondere 
kreisfflrmig. 

[0024] FOr den Fall. daB die Dicke des Verschrau- 
bungsobjektes nicht exakt bekannt ist aufgrund reiativ 
groBer Fertigungstoleranzen. kann dennoch in weiten 
Bereichen mit einem Hate gleicher axialer Lftnge gear- 
beitet werden, indem die Verschraubung zusatzlich an 
wenigstens einem ihrer Enden, vorzugsweise an beiden 
Enden, also Mutter und Schraube. ein federndes und in 
axialer Richtung ISngenvenlnderiiches Element zum 



Ausgleich der Dickentoleranzen des Verschraubungs- 
cbjektes aufweist Vorzugsweise kann das federride 
Element dabei'funtoQnsV&reinigtseih mft einer Beiiag- 
scheibetew. Ranschscheibe, die der VergreBerung der 

5 Auflageflache am Verschraubungsobjekt dient. Diese 
Funktion erfolH beispielsweise eine sogenanrrta Teller- 
feder. wobei insbesondere Tellerfedem. mit stark 
degressiyer Federkurve zu bevorzugen sind. wobei also 
be,reits Mnmittelbar .zu Beginn der Verformung des 

io fedemden Elementes deren Gegenkraft bereits sehr 
hoch ist, insbesondere gieich bieibt bei werierer axialer 
Defprmierung und insbesondere bis zur maximaJen 
axiaien Deformierung desfedernden Elementes. 
[0025] Dadurch 1st sichergestellt. daB unabhangig 

15 ^ Qrad des axiaien Zusammenpressens des fedem- 
den Elementes immer die gieich© axiale Vcrspannung 
auf der Verschraubung und damit auch auf dem Ver- 
schraubungsobjekt lastet, und somit unabhflngig von 
der exakten ursprunglichen Dicke des Verschraubunos- 

20 objektes- 

c) Ausf uhrungsbelspieie 

[0026] Eine AusfGhrungsfbrm gemae der Erf indung ist 
« im folgenden anhand der Rguren beispielhaft naher 
beschrieben. Es zeigen: 



Fig. 1: 
3Q Fig, 2: 
Rg.3: 
Fig. 4: 

ss 



eine Mutter mit Hals, 

eine Schraubverbindung. 

eine Schraube mit Hafs 

eine Schraube mit integrierter Flansch- 
schebe 



[0027] Fig. 1 zeigt eine Mutter i, die auf einer ihrer 
Stimseiten einen FOrtsatz in Fbrni eines Halses 3. kon- 
zentrisch zur axiaien Richtung 10 der Mutter i angeord- 
40 net aufweist Das Innengewinde (9) durchdringt sowohi 
den Kbpf (4) ale auch cfiesen Hals (3), so daB eine 
DurchgangsOffnung vorhanden ist. Auf der vom Hals (3) 
abgewandten Seite des Kbpfes (4) kann diese Offnung 
auch verschlossen sein. also eine Mutter in Form einer 
4s Hutmutter vorliegen. 

[0028] Von wenigstens einer Stimseite her muQ das 
Innengewinde 9 jedoch zur Aufnahme einer entspre- 
chenden, in Fig. 1 nicht dargestellten, Schraube often 
seta 

so [0029] Der Hals 3 weist- wenigstens imBereich des 
etirnseitigen. freien Endes 5 - am AuBenumfang eine 
konische VerjQngung auf. die das EinfQhren des Halses 

3 in eine Offnung erleichtern soil. Vbrzugsweisa ist der 
Hals 3 mit einem runden AuBenumfang ausgestattet 

ss [0030] Werterhin ist am Obergang zwischen dem Kopf 

4 und dem Hals 3 eine Ringnut 8 angeordnet, urn darin 
insbesondere eine Ranschscheibe, wie etwa die in Fig 
1 dargesteilte leicht konische, federnde Flanschscheibe 
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7*. also eine Tellerfeder, drehbar. jedoch unverlierbar 
aufzunehmen. Zu diesem Zweck weist die Ransch- 
scheibe T eine zentrale Durchgangsflffnung auf, die 
geringfugig gr63er ist aJs der AuBendurchmBsser der 
Mutter 1 im Goinde der Nut 6, jedoch kleiner als der s 
groBte Durchmesser im Verlauf des Halses 3. 
[0031] Dadurch ist es mfiglich, mit ausreichendem 
Kraftaufwand und ggf. einem geeigneten Werkzeug die 
Flanschscheibe 7 auf den HaJs 3 vom f raien stirnseith 
gen Ende her aufzuschieben, und Qber die dickste 10 
StelJe des Halses 3 hinwegzuschieben, bis die Flansch- 
scheibe T mit ihrem Innendurchmesserin der Ringnut 8 
llegt. In der Ringnut 8 kann die Flanschscheibe r ent- 
sprechend der Breite der Nut in axialer Richtung 10 hln 
und hergeschoben und auch um die Achsrichtung rela- is 
Xtv zur Mutter 1 gedreht werden. Ohne gro8en Kraftauf- 
wand kann die Ranschscheibe 7 jedoch nicht von der 
Mutter 1 abgezogen werden. Dies ist nur maschinelf 
und in der Regel nur mil einem errtsprechenden Werk- 
zeug moglich. Aufschieben und Abziehen der Flansch- so 
scheibe 7 kann erleichlert werden durch racfiale 
Schlitee 20. die vom Innenumtang der Flanschschefoe 
7 aus radial nach auGen gerichtet Bind, jedoch nicht 
den aufleren Umtang der Flanschscheibe T erreichen. 
[0032] in Fig. 1 ist • wie auch in alien folganden Figu- 2s 
ren - jeweils die linke Halfte im Langsschnitt und die 
rechte Halfte in der Ansicht dargestellt Zusatzlich kann 
in Fig. 1 das Innengewinde sich nur Qber einen Teil der 
axialen Lange erstrecken, beispielswase nur im 
Bereich des Kopf es 4 oder auch nur im Bereich des HaJ- so 
ses 3. je nachdem, welches Dehnungsverhalten far die 
eingeschraubte. in Fig. 1 nicht dargestellte. Schraube 
erwunscht ist 

[0033] Fig, 2 zeigt eine komplette Schraubverbindung, 
wie sie mit einer Mutter gemaO Fig. 1 hergestellt ist. ' 35 
[0034] Dabei zeigt die rechte BHdhalfte in Sertenan- 
eicht die Schraubverbindung mit noch lose an dem Ver- 
schraubungBobjekt n a> 11b anliegenden 
Verschraubungsteilen, die linke Seite - im Langsschnitt 
• dagegen die fest angezogene Venschraubung mit ao 
etwas tlach gedruckter, noch konischer, federnder 
Flanschscheibe 7. 

[0035] Dabei ist zu erkennen, daB da$ aus zwei 
gegeneinander gelegten Teilen bestehende Verschrau- 
bungsabjekt 11a, lib eine fluchtende Durchsteckflff- 45 
nung 23 aufweist, deren Durchmesser etwas groGer 1st 
als der AuQendurchmesserdes Halses 3, welcherbeide 
VerschraubungeobjekteHa, Hbdurchdringt 
[0036] Im entspannten Zustand 1st die axiale Lange 
des Halses, also von dessen a»aler Anschlagflache 6 so 
bis zur nachstliegenden stirnseitigen Flache des Kbpfes 
4 der Mutter 1 . geringer als die Summe der Dicken der 
Verschraubungsobjekta 11a, 11b zzgl. der axialen 
Erstreckung der entspannten federnden Ransch- 
scheibe 7\ Durch Einstecken der Schraube 2 mit ihrem s$ 
Schaft 22 und Einschrauben dessen Au&engewinde 19 
in das Innengewinde 9 der Mutter 1 wird - unter ggf. 
zusatzlicher Zwischenlegung einer Flanschscheibe 7 



unter die Schraube 2 - das Verschraubungsobjekt 1 1a, 
lib mit zunehmendem Festziehen gegen die federnde 
Flanschscheibe 7 gedrQckt und diese in ihrer axialen 
Erstreckung solange verkOrzt, bis der Kopf 4' der 
Schraube 2 bzw. ggf. dessen Ranschschefoe 7 gegen 
den stirnseitigen, ringfflrmigen Anschlagflansch 6 des 
Halses 3 anfiegt Auf diese Art und Weise konnen Dik- 
kenunterschiede des Verschraubungsobjekte6 1 1 a r n b 
Oberwunden werden, die maximal dem Unterschied der 
axialen Erstreckungen der federnden Flanschscheibe T 
irn entspannten und im vollstandig flach gedrOckten 
Zustand entsprechen. 

[0037] Fig. 3 zeigt die anaioge Ausblldung als 
Schraube: 

[0038] Dabei schlieGt sich an den Kopf 4 der 
Schraube nicht unmitteibar der Gewindezapfen 24 an, 
sondern dazwischen erstreckt sigh ein gewindeloser 
Hals 3 aus ebenfalls massivem Material, dessen 
AuGendurchmesser zum einen vorzugsweise etwas 
grower ist als der AuGendurchmeeser des AuGengewin- 
des 19 auf dem Gewindezapfen 24 am freien Endg. 
[0039] DarQber hlnaus ist der Hals 3 wiaderum an sei- 
n<5^ AuBendurchmesser leicht konisch, also vom freien 
E*M. dem Gewindezapfen 24 aus, zum Kopf hin mit 
leiciit zunehmendem, Durchmesser ausgestattet, bei 
vorzugsweise rundem Querschnitt. 
[0040] Am Obengang vom Kopf 4 zum Hals 3 ist wie- 
derum die Ringnut 8 am AuBenumfang eingearbeitet. in 
die die Flanschscheibe bzw. federnde Flanschscheibe 
7 'drehbar, jedoch unverlierbar gehalten wird 
10041] Wis auch bei der LAsung als Mutter wird die 
Flanschscheibe bzw. federnde Ranschscheibe 7'dort 
posffionierl, in dem im entspannten Zustand der Innen- 
durchmesser der Ranschscheibe T etwas grOOer ist als 
der Durchmesser am Nutengrund der Ringnut 8, jedoch 
Weiner als der AuBendurchmesser am Hals 3 an des- 
sen dictator Stelle. und vorzugsweise auch gr&Ber als 
der AuBendurchmesser des Halses 3 an dessen dQnn- 
ster Stelle. 

[0042] Damit kann die Flanschscheibe T zvnachst 
ohne Kbntakt lose Qber das AuBengewinde 19 und 
anschlieBend auf den Hals 3 aufgeschoben werden. 
wobei mit ^unehmender Aufschlebung auf den Hals 3 
die Ranschscheibe 7 an ihrem Innendurchmesser 
etwas radial ausgedehnt wild, bis nach Erreichen der 
Ringnut 6 diese Dehnung wieder zurgckgeht. und 
dadurch die Ranschscheibe T in radialer Richtung mit 
Spiel ausgestattet und damit drehbar, jedoch in axialer 
Richtung unverlierbar in der Nut 8 aufgenommen ist 
[0043] Die stirnseitige Anschlagflache 6 befindet sicr, 
am freien Ende dee Halses 3. wo eine Schulter gegen- 
uber dem Gewindezapfen 24, der einen geringeren 
Durchmesser aufweist, ausgebildet ist 
[0044] Fig. 4 zeigt eine Schraube. die sich gegenuber 
derjenigen der Fig, 3 dadurch unterscheidet. dass nun- 
mehr die federndB, leicht konisch ausgebildete. 
Ranschscheibe 7' einslQckig zusammen mit der 
Schraube ausgebildet ist, in dam sie sich vom AuBen- 
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umfang des Kbpfes 4 der Mutter, an dessen schaftseiti- 
gem axialen Ende, in flichtung des Schaftes erstreckl 
und dadurch ebenfalls einan Dickenausgleich fQr die zu 
verschraubenden Objekte bietet. 
[0045] Da bei dieser Bauform ein Aufrasten der 5 
Ranschscheibe 7' auf die Schraube Oder Mutter nicht 
notwendig ist. kann in diesem Fan auch der AuBen- 
durchmeseer des gewjndelosen Halses 3 zylindrisch 
statt konisch ausgebildet sein. 

[0046] Di$ anaioge Lfisung 1st auch in Form einer Mut- 10 
ter realisierbar, wobei dann ebenfalls der HaJs 3 keinen 
tonischen AuBendurchmesser aufweisen muss. 
[0047] Die anhand der Mutter beschriebenen Vorteile 
wie Innengewinde auch entlang des Halsberelches und 
Wagiall einer Nachbearbeitung der Mutter, insbesond- is 
ere einer Kattverforrpung, bleiben daher enthaften. 

BE2UGSZEICHENLISTE 

[0048] ^ 



1 


Mutter 


2 


Schraube 


3 


Hals 


4 


Kopf 


5 


stirnseitige freie Ende des Halses 


6 


Anschlagftensch 


7 


Flanschscheibe 


7* 


federnde Flanschscheibe 


8 


Ringnut t 


9 


Innengewinde 


10 


axiale Richtung 


11a, 11b 


Verechraubungsobjekt 


19 


AuBengewinde 


20 


SchGtze 


21 


Fortsatz 


22 


Schaft 


23 


Durchsteckoffnung 


24 


Gewindezapfen 


PatentansprUche 



1 . Verschraubungsteil, also Mutter Oder Schraube, mit 
einem Kopf (4), 

dadurch gekennzelchnet, daB 
an dem Kopf (4) einstuckig und in axialer Richtung 
(10) der Verschraubung verlaufend ein Hals (3) 
angsordnet ist, mit einer Anschlagflache (e) am 
etirnBeitigen freien Ends (5) des HaJees {3). 

2* Verschraubungsteil. also Mutter oder Schraube, 
nach Anspruchl, 
dadurch gekennzelchnet, daft 
am Ubergang zwischen dem Kopf (4) und dern Hate 
(3) eine Flanschscheibe (7) angeordnet ist 

3. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube. 
nach Anspruch 2, 
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dadurch gekennzelchnet, daB 
die 'ranschscheibe (7) gegenflber der Ernheit aus 
Kopf (4) und Hals (3) drehbar. jedoch in axialar 
Richtung (10) unverlierbar. insbesondere in einer 
Ringnut (8), angeordnet ist 

4. Verschraubungstea, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzelchnet, daB 

die Flanschscheibe (7) am Kopf (4) des Verschrau- 
bungsteiles einstuckig und von cfiesem radiaJ sowie 
in Richtung es Veschraubunsobjektes axial abstre- 
bend und federnd angeordnet ist 

5. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzelchnet, daB 

sich das Innengewinde (9) uber die axiale Unge 
der Mutter (1) und/oder des Halses (3) erstreckt 

6. Verschraubungstea, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

sich das Innengewinde (9) im wesentlichen nur 
uber die axiale Lange des Kbpfes (4) der Mutter (1) 
erstreckt 

7. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzelchnet, daB 

der Hals (3) einen zum freien Ende (5) hin sich ver- 
jOngenden AuBendurchmesseraufweist, 

a Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Flanschscheibe (7) eine federnde Ftansch- 
SChefoe (7*), insbesondere in Form einer Tellerfe- 
der, Ist 

9. Verschraubungsteil. also Mutter oder Schraube. 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Innendurchmesser der Flanschschieb (7) im 
entspannten Zustand Weiner ist ate die dickste 
Stelle des Halses (3). jedoch grOBer aJs der Durch- 
messer des Grundes der Ringnut (8). 

10. Verschraubungstea. also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, da3 

vom Innendurchmesser der Ranschscheibe (7 
bzw. 7) aus radiaJe Sehlftze in Richtung des 
AuBenduTchmessers verlaufen, diesen jedoch nicht 
erreichen. 

11. Verschraubungsteil. also Mutter oder Schraube. 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
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dadurch gekennzelchnet, daft 
der Innendurchmesserder Flanschscheibe (7), ins- 
besondere der federnden Flaschscheibe (7), gro- 
wer ist als der Hals (3) an der dunnsten Stelle. 

5 

12. Verschraubungsieil. also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Ansproche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Flanschscheibe (7) bzw. federnde Flansch- 
scheibe (7*) aus einem Material besteht, welches io 
eine Dehnung des Innendurchmessere In radialer 
Rterrtung ermoglicht 

13. Schradbverbindung mit elner Verschraubung, die 
eine Schrauba (2), eine Mutter (1) scwie wenig- is 
stens eine Flanschscheibe (7) aufweist, sowie 
wenigsiens zwei von der Verschraubung durch- 
drungene Ver$chraubungsob]ekte (11a, 11b) zwi- 
schen der Mutter (1) und der Schraube (2). 
dadurch gekennzeichnet, daG 20 
an wenigstens einem, insbesondere beiden, Ver- 
schraubungsteilen, z.B. der Mutter, einstQckig ein 
Hals (3) ausgebildet ist. welcher das Verschrau- 
bungsobjekt (11a. 11b) durchdringt und im losen 
Zustand einen Weineren AuSandurchmesser auf- 25 
weist als der Innendurchmesser des Durchganges 

im Verschraubungsobjekt (1ia, 11b) und als 
Distaruhalter zwischen der Schraube (1) und der 
Mutter (2) fungiert 
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